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Rotor und Kupplung fur eine Drehkolbenpumpe 



Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
Rotors und einer Kupplung zwischen Nockenwelle und Rotor ftir 
eine Drehkolbenpumpe, insbesondere zur Erzeugung eines Un- 
terdrucks fur einen an einen Vakuumpumpen-Sauganschluss an- 
schliessbaren Unterdruck-Bremskraftverstarker eines . Kraft- 
fahrzeugs, nach dem Oberbegriff von Anspruch 1. 

Ein derartiger Rotor ist z.B. aus DE 19703499 bekannt. Dabei 
wird der Rotor aus 3 Teilen, einem Topfteil (Sinterteil) , 
einem Drehteil (Stahl) und einem Kupferring unter sehr zeit- 
und kostenintensiven Prozessen hergestellt. Das Topfteil 
wird hierbei durch Sintern hergestellt. Anschliessend wird 
das Drehteil aufgekohlt und mit dem Kupferring an das Topf- 
teil gelotet. Das Kupfer soli unter dieser Warmebehandlung 
in die bruchgef ahrdete Porenzone des Sinterbauteils eindif-' 
fundieren und dadurch dem gebildeten Rotor mehr Bruchstabi- 
litat garantieren. 

Die Kupplung zwischen Nockenwelle und Rotor wurde durch das 
bisherige Verfahren ttber einen einfachen Sinterprozess her- 
gestellt, musste aber anschliessend recht zeit- und kosten- 
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intensiv carbonitriert werden, um den mechanischen Anforde- 
rungen gerecht zu werden. Ein weiterer Nachteil der Kupplung 
stellte sich bzgl. einer Dimensionsveranderung (z.B. Lange- 
nanderung) dar. In diesem Fall, musste durch das bisher ver- 
wendete Herstellungsverf ahren auch der dazugehdrige Rotor 
entsprechend angepasst werden. 



Ziel dieser Erfindung ist es, ein Verf ahren zur Herstellung 
eines gattungsgemaft zugrundegelegten Rotors bzw. einer gat- 
tungsgemaJi zugrundegelegten Kupplung zwischen Nockenwelle 
und Rotor dahingehend zu verbessern, daft der Rotor nur noch 
aus einem Teil schneller und kostengtinstiger hergestellt 
werden kann und die Herstellung der Kupplung dahingehend 
verbessert wird, dass ein kost- und zeitintensives Carboni- 
trieren zur Hartung entfallen kann und, dass eine schnelle 
und variable Vefanderung ihrer Dimension z.B. der Bauhohe 
mdglich ist. Durch dieses neue Herstellungsverf ahren wird 
ebenso gewahrleistet, dass die Kupplung und der Rotor den 
starken mechanischen Belastungen dauerhaft standzuhalten 
vermdgen. Durch die schnell realisierbare Modifikation der 
Kupplung bzgl. ihrer Dimension, wird es dadurch unter ande- 
rem moglich, dass die Kupplung nahezu jedem Motor - bei 
gleichbleibendem Rotor- angepasst werden kann. 
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Patentanspruche 

Anspruch 1; 

Verfahren zura Herstellen eines Rotors fur eine Drehkolben- 
purape dadurch gekennzeichnet , dass der Rotor durch einen 
Sinterprozess einteilig hergestellt wird. 

Anspruch 2 : 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Rotor zumindest an der kupplungsftihrenden Seite am Randpro- 
fil gehartet wird. 

Anspruch 3; 

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Hartung vorzugsweise induktiv erfolgt. 

Anspruch 4: 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Hartung nach dem Sinterprozess 
durch eine Schrof f kuhlung ersetzt oder erganzt werden kann. 

Anspruch 5: 

Verfahren zura Herstellen einer Kupplung zur Nockenwelle fur 
eine Drehkolbenpumpe mit folgenden Verf ahrensschritten: 

• Pressen 

• 1. Sinterprozess bei 1120°C 

• Trowalisierung 

• Nachpressung 
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• 2.Sinterprozess bei 1120 °C + Aufkohlen (Kohlenpotential 
1-1%) + Schrof f kuhlung + Anlassen 

Anspruch 6 : 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichriet , dass die 
Dimension der Kupplung -bei gleichbleibendem Rotor- an nahe- 
zu jeden Motor durch einen relativ schnellen Werkzeugtausch 
im Herstellungsprozess angepasst werden kann. 

Anspruch 7 : 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Kupplung durch dieses Verfahren zumindest am Randprofil ein 
hartes martensitisches Gefuge erhalt. 

Anspruch 8 : 

Verfahren nach einem der Ansprtiche 5 bis 7 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass d&s Werkzeug des Herstellungsprozesses aus 
einem Oberstempel, zwei Unterstempeln, einer Kernstange und 
einer gestuften Matrize besteht. 
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Original (fQr EINREICHUNG ) 



ErklSrung: Berechtigung, Prioritat zu 
beanspruchen 

ErWarung hinsichtllch der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intemallonalen Anmeldedatums, eine 
Prioritat zu beanspruchen, in Fallen, in 
denen der Anmeider nicht der Anmelder 
der frOheren Anmeldung, deren Prioritat 
beansprucht wird, 1st Oder in Fallen, in 
denen sich der Name des Anmelders 
seit dem Elnreichen der frOheren 
Anmeldung geandert hat (Regeln 4.17 
Ziffer iii und 51bis.1 Absatz a Zlffer ill): 
Name 



In bezug auf diese Internationale 
Anmeldung 



MAHLE Motorkomponenten Schweiz AG 
1st kraf t des nachfolgend Aufgefuhrten 
berechtigt, die Prioritat der fruheren 
Anmeldung Nr. 10329495.3 zu 
beanspruchen ; 
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der Name des Anmelders hat sich von 
Mahle SWG AG geandert an MAHLE Motorkom- 
ponenten Schweiz AG am 09. Juli 2003 
(09.07.2003) 
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Diese ErWarung wird abgegeben im 
Hinblick auf 



alle Bestimmungsstaaten 
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